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Kuraray in Europa

Kuraray in Europa. Vier Konzerngesellschaften be-
treuen die Aktivititen der Kuraray-Gruppe in Europa.
Kuraray Finance Europe verantwortet vor allem die fi-
nanziellen Beteiligungen des Konzerns. Das operative
Geschift, der Vertrieb und die Produktion chemischer
Spezialititen liegen bei Kuraray Specialities Europe (KSE),
Frankfurt, und Eval Europe, Antwerpen. Die Kuraray
Europe, Diisseldorf, betreut den europaischen Vetrieb
aller anderen Geschiftsbereiche der Kuraray-Gruppe.

Kuraray in Nordamerika. In den USA operiert das
Unternehmen mit vier Konzerngesellschaften, die in der

Kuraray Holdings USA zusammengefasst sind: Produk-

Kuraray in Asien

Kuraray in Nordamerika

tion und operatives Geschaft liegen in der Verant-
wortung von Septon Company of America und Eval
Company of America. Kuraray America Inc. betreut das
Importgeschift und Kuraray Finance America die finan-
ziellen Engagements der Gruppe.

Kuraray in Asien. Das Geschift der Kuraray-Gruppe
in Asien betreuen vier Konzerngesellschaften. Wahrend
Kuraray Hongkong, Kuraray Singapur und Kuraray
Specialities Asia vor allem fir Verkauf und Marktent-
wicklung zustindig sind, konzentriert sich Poval Asia
auf die Produktion von Polyvinylalkoholen, fiir die

Kuraray weltweit der grofite Anbieter ist.
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Was ist Mowital¢ Unter der Bezeichnung Mowital stellt Kura-
ray Specialities Europe (KSE) Polyvinylbutyralharze her, deren
Eigenschaften durch das Vorhandensein von Butyral-, Hydroxyl-
und Acetylgruppen gepragt werden. Mit seinen ausgezeichneten
Haft- und Filmbildungseigenschaften, der hohen Bindekraft und
der hervorragenden optischen Transparenz ist Mowital ein aus-
gesprochen vielseitig einsetzbarer Thermoplast. Zu den wichtigs-
ten Anwendungsgebieten gehoren heute Sicherheitsglasfolien,
Lacke (Metallgrundierungen und Korrosionsschutz), Druckfar-
ben, Temporéarbindemittel sowie Klebstoffe.

Herstellung von Mowital. Die wichtigsten Herstellungsver-
fahren fiir Polyvinylbutyral wurden in den Jahren 1929 bis 1939
entwickelt. Im Industriepark Frankfurt-Hochst werden Polyvi-
nylbutyrale bereits seit mehr als 50 Jahren hergestellt — eine Pro-
dukttradition, die KSE durch die stindige Optimierung beste-
hender Anwendungen und durch die ErschlieBung innovativer
neuer Einsatzmaglichkeiten fortfiihrt. Derzeit stellt das Unter-
nehmen am Produktionsstandort Frankfurt-Héchst jahrlich rund
20.000 Tonnen Mowital her.

Als Ausgangsstoff dienen Polyvinylacetate mit unterschied-
lichen Molekulargewichten, die zu Polyvinylalkoholen (PVA)
umgeestert werden. Die wassrige Polyvinylalkohollésung wird
in Gegenwart geringer Mengen Mineralsdure mit Butyraldehyd
umgesetzt. Das geféllte Polyvinylbutyral wird durch Filtration
von der wissrigen Flotte getrennt, gewaschen und getrocknet.
Die Butyralisierung lauft jedoch nicht hundertprozentig ab.
Daher enthalt Mowital immer einen bestimmten Anteil an
Hydroxylgruppen (OH). Aus dem vorgeschalteten Umeste-
rungsprozess des Polyvinylacetats zum Polyvinylalkohol bleibt
zudem ein kleiner Teil an Acetylgruppen tibrig, der auch in

Mowital erhalten bleibt.
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Die Herstellung von Mowital




Polyvinylalkohol
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Das Sortiment. Das Eigenschaftsbild der einzelnen Mowital-
Typen und damit ihre Eignung fiir die jeweilige Anwendung
wird im Wesentlichen durch zwei GréRen bestimmt:

e den Acetalisierungsgrad

o die Losungsviskositit

Sie stellen als relatives Maf fiir die Polaritdt und das Molekular-

gewicht des Polymers tiberaus wichtige Kenngrofben dar.

Acetalisierungsgrad

Butyraldehyd

+ pC,H,CHO
& 37

CHz-CH —CHp—CH—
| |

Der Acetalisierungsgrad von Mowital korreliert direkt mit dem
Restgehalt an Polyvinylalkohol: Je geringer der Rest-PVA-Gehalt,
desto héher der Acetalisierungsgrad. Die folgende schematisch
vereinfachte Darstellung zeigt das Mowital-Sortiment entspre-

chend geordnet.

Rest-PVA-Gehalt

Hoch Niedrig
B 30 HH B 60 HH
Mittel B20H B30H B45H B60H B75H Mittel
B30T B60T
Niedrig Hoch
Niedrig Mittel Hoch

Losungsviskositat



Entsorgung

Mowital besteht aus Kohlenstoff, Was-
serstoff und Sauerstoff. Unter Freibrand-
bedingungen (I-Wert = 1) verbrennt es
nahezu rickstandsfrei zu Kohlendioxid
und Wasser (Untersuchungen in der VCI-
Verbrennungsapparatur). Daher z&hlt es

zu den Abfallen, deren Entsorgung sich

unproblematisch gestaltet.

Nomenklatur. Die in der Typenbezeichnung genannten Zah-
len 20, 30, 45, 60 und 75 weisen als relatives Mal auf den stei-
genden Polymerisationsgrad beziehungsweise die steigende
Molmasse und damit auch auf die steigende Lésungsviskositat
hin. Die nachgestellten Buchstaben kennzeichnen den von den

T-Typen tber die H-Typen bis hin zu den HH-Typen ansteigen-
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Verpackung und Lagerung. Die Mowital-Typen werden als
feinkornige, rieselfahige Pulver in Papier-Ventilsicken auf Palet-
ten geliefert. Auf Anfrage stellen wir Mowital selbstverstandlich
auch in Big Bags zur Verfligung. Das Produkt sollte trocken und
kithl gelagert werden. Bei gravierenden Anderungen der Lager-

bedingungen kénnen Abweichungen der Spezifikationswerte

den Acetalisierungsgrad. auftreten.
PackmittelgréBen 15 kg 12,5 kg

. B20H « B60HH
. B30T « B75H
= B30H
= B30HH
= B45H
= B60T
= B60H




MOWITAL

Die Mowital-Typen auf einen Blick




Die Mowital-Typen sind thermoplastische Polyvinylbutyralhar-

ze, die als feinkornige, rieselfdhige Pulver geliefert werden. Der

Acetalisierungs- und der Polymerisationsgrad bestimmen weit-

gehend die Loslichkeit, die Filmeigenschaften sowie die Kom-

binations- und Reaktionsfahigkeit mit anderen Bindemitteln.

Mowital ergibt lichtbestandige, zdhelastische Filme mit hoher

innerer Festigkeit.

Die Wasserfestigkeit der Filme nimmt mit steigendem Ge-
halt an Acetalgruppen im Molekiil zu. Am wasserbestdndigsten
sind demnach Beschichtungen auf Basis der hochacetalisierten
Typen B 30 HH und B 60 HH. Die HH-Typen verfiigen entspre-
chend der mit steigendem Acetalisierungsgrad abnehmenden
Polaritdt des Molekiils tiber die beste Loslichkeit in unpolaren
Lésemitteln.

Die Glastibergangstemperatur (Tg) der Mowital-Typen sinkt
mit steigendem Gehalt an Acetalgruppen und abnehmendem
Polymerisationsgrad. Fiir die einzelnen Typen werden Werte
zwischen 65 und 75 °C gemessen (DSC; Aufheizgeschwindig-
keit 10 K/min).

Die Filme aller Mowital-Typen sind heifsiegelfahig. Dar-
iiber hinaus ist Mowital gesundheitlich absolut unbedenklich
und eignet sich daher besonders fiir den Einsatz in Lebens-
mittelverpackungen. Die Verwendung von Mowital in diesem
Einsatzgebiet ist abgedeckt durch:

e EG Kunststoff-Richtlinie 2002/72/EG (alle Monomere und
Ausgangsstoffe zugelassen durch Listung in Anhang II, Ab-
schnitt A).

e Council of Europe, Resolution AP 96(5) on surface coatings
intended to come into contact with foodstuffs (alle Mono-
mere und Ausgangsstoffe zugelassen durch Listung in An-
hang 2, Liste 1).

e US Food and Drug Administration 21 CFR § 175.105 Adhe-
sives, 21 CFR § 175.300 Resinous and polymeric coatings, 21
CFR 176.170 Components of paper and paperboard in con-

tact with aqueous and fatty foods.
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Viskositédten im Vergleich

Durchschnittliche Viskositat von Mowital-Typen in verschiedenen Losemitteln in Abhangigkeit vom Feststoffgehalt

Mowital gel6st in Butanol
Viskositat (mPa - s)*
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(DIN 53015, 20°C)
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Mowital geldst in Isopropanol
Viskositat (mPa - s)*
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Auslaufzeit (s) (DIN 53211/Ford cup 4 mm, 23°C)
1000
100
B 30H / /
/ B20H
A7
10
10 15 20 25 30

Konzentration (Gew.-%)



Unterscheid | I
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Je nach Acetalisierungsgrad beziehungsweise Rest-PVA-Gehalt
werden unterschiedliche physikalische und chemische Eigen-
schaften der Mowital-Typen erreicht. Die Molmasse bezie-
hungsweise der Polymerisationsgrad ist fiir die thermischen und
mechanischen Eigenschaften sowie fiir die Viskositat in Losung
von grofber Bedeutung.

Mowital B 20 H hat von allen Mowital-Typen die niedrigste
Losungsviskositdt. Mit diesem Harz lassen sich im Spritzauftrag
je Applikationsschritt die hochsten Filmstdrken erreichen.

Die gute Wasserfestigkeit von Mowital B 60 H wird durch
Mowital B 60 HH noch tibertroffen.

Mowital B 30 HH verfiigt tiber die beste Loslichkeit in unpolaren
Losemitteln und die beste Aromatenvertraglichkeit.

Mowital B 30 H hat sich als universell einsetzbarer ,Allround-
Typ“ mit einem breiten Anwendungsspektrum bestens bewahrt.

Fiir die in der Grafik auf Seite 12 aufgefithrten Mowital-Typen

Unsere Polyvinylbutyrale und ihre Eigenschaften im Vergleich

B 20... B 30...

Zahigkeit

wurden die Gewichtsmittel der Molmassen (I\71W) mittels Gel-
permeationschromatographie (GPC) in Kombination mit einer
Molmasseneichkurve erhalten.

Bei Polymeren sind die ermittelten Molmassen grundsatzlich ab-
héngig von der Bestimmungsmethode. Demzufolge sind hier
Vergleiche nur zuléssig, wenn die Werte mit gleichen Methoden
unter identischen Bedingungen erhalten wurden.

Die genaue Kenntnis der Molmasse ist jedoch haufig nur von
untergeordneter Bedeutung. Fir die meisten Einsatzgebiete ist
die diesen Werten zugeordnete Viskositdtsangabe der alkoholi-
schen Losungen in bestimmter Konzentration und die Kenntnis
des Polyvinylalkoholgehaltes vollig ausreichend. Von ausschlag-
gebender Bedeutung ist somit, dass die Viskositdt sowie der
Polyvinylalkoholgehalt fiir jeden Typ im Rahmen enger Spezifi-
kationen bleiben, was bei den Mowital-Typen durch unser Qua-

litatssicherungssystem gewahrleistet ist.

Molekulargewicht
Loésungsviskositat
Schmelz- und Erweichungsbereich

= Wasserfestigkeit
= Loslichkeit in unpolaren Lésemitteln
= Vertraglichkeit mit unpolaren Polymeren

11



Mittlere Molmasse und Polymerisationsgrad

My, (g/mol)
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Viskositidt und Erweich bereich

Viskositidt (mPa - s)

250

Dynamische Viskositat (nach Hoppler, DIN 53015, 10%ige Losung in 95%igem Ethanol bei 20 °C)
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Temperatur (°C)
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B20H B30T B30H B 30 HH B45H B60T B60H B60HH B75H

* Diese Typen liefern wir auf Wunsch auch in
einem engeren Viskositatsbereich.
** gemessen in 5-prozentiger Lésung

Erweichungsbereich (Ring-Kugel-Methode, DIN ISO 4625)
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Loslichkeit

Alkohole

Methanol

Ethanol

Propanol

i-Propanol

Butanol

i-Butanol

Diacetonalkohol

Benzylalkohol

Glykolether

1-Methoxypropanol-2
Butylglykol
3-Methoxy-butanol-1 (Methoxybutanol)

Dowanol (DPnB)

Ester
Methoxypropylacetat

Methylacetat

Ethylacetat

Butylacetat
Essigséure-3-methoxy-n-butylester (Butoxyl)
Glykolsédure-n-butylester (Polysolvan 0)

Dibasische Ester (DBE)

Ketone
Aceton
Methylethylketon
Methylisobutylketon
Cyclohexanon
Kohlenwasserstoffe
Aliphatisch
Toluol

Xylol

volistandig Ioslich -@
begrenzt 16slich {}
nicht léslich
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Die Léslichkeiten beziehen sich auf

das reine Losemittel, bestimmt in 10-prozentiger
Losung (bei B 75 H: 5-prozentige Lésung).
Lésemittelkombinationen verhalten sich in vielen
Fallen glinstiger.
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von 10 Prozent Alkohol.
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Vernetzungsreaktionen

Mowital ist ein in vielen organischen Lésemitteln 16slicher Ther-
moplast, der mit anderen Reaktionspartnern vernetzt werden
kann. Die Vernetzungsfahigkeit hangt von der Anzahl der fiir die
Reaktion zur Verfiigung stehenden OH-Gruppen ab. Als Reak-

tionspartner werden in der Praxis Phenolharze, Epoxidharze und

Melaminharze fir hochwertige Einbrennlacke eingesetzt. Fiir
bei Raumtemperatur hartende Systeme bieten sich Phenol-, Hamn-
stoff- beziehungsweise Melaminharze sowie Polyisocyanate in
Kombination mit sauren Katalysatoren an. Die folgenden For-

melschemata zeigen diese Umsetzungsmaoglichkeiten auf:

Reaktion mit Phenolharzen

OH
OH + HOCH\ i (R

OH
) # _,CH,OH + OH

PVB Phenolharz PVB

+ OH
+H
e O—CH, (R) CH>-O
-H,0

Reaktion mit Epoxidharzen

PVB Epoxidharz

16

+ H+
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HO OH



Specialized in Specialities l( S E

Reaktion mit Melaminharzen

HN N NH NH N NH
OH + HOCH.” \lr XY RN Y CHzOM + HO
N\fN N%rN
4 NHo NH, B
PVB Melaminharz PVB
+H +
HN N NH NH N NH
e O-CHL” \'r D SR z \Ir SCHy-0
~Hz0 NN N§|/N
4 NH_ NH_> N
Reaktion mit Polyisocyanaten
o o
+NR3 JL ~(R)N JL
OH + OCN-(R)-NCO + HO —_— o NH NH o
Polyisocyanat PVB
Reaktion mit Dialdehyden
OH o (o] HO +HT o o
+ >—(R)—< +  — >—(R)—<
OH H H HO -HzO o o
PVB Dialdehyd PVB

17
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Mowital und seine Anwendungen. Polyvinylbutyrale tra-
gen den Anforderungen einer enormen Vielzahl von Anwen-
dungen Rechnung. Mowital ist unter anderem ein essenzieller
Bestandteil in lichtbestdndigen, hochtransparenten, elastischen
und sehr reiftfesten Folien. Verpresst zwischen zwei Glasschei- HOMITAL
ben entsteht daraus bruchfestes, nicht splitterndes Verbundsi-

cherheitsglas, das vor allem als Architekturglas und in der Auto-

mobilproduktion eingesetzt wird. In der Automobilindustrie

kommen zudem Polyvinylbutyral-Typen zum Einsatz, die sich Ha "‘-“'"'*'-ﬁgﬁ"" : : v
aufgrund ihres anhaltenden Haftvermdgens besonders als stoff- g?:;: EE:?: andigkeit -
liche Grundlage fiir Einbrennlacke eignen. Als Bestandteil von Opt ische Transparenz -
Rostschutzgrundierungen verhindert Mowital nicht nur das Ros- Elast izitat

ten von Stahl, sondern bietet Lacken auch sicheren Halt. In
Druckfarben gewiahrleistet es die Haftung auf unterschiedlichs- P ————
ten Oberflachen — so zum Beispiel auf Kunststoffverpackungen

fir Lebensmittel und warmeempfindliche Produkte. Dartiber
Fos: BH2/BH29 BonBGOT POBI P
Dot . 38.06.2883 Zeit11:57:27 3

hinaus erméoglicht Mowital den speziellen Aufbau der retrore-
flektierenden Schichten in Verkehrsschildern und Fahrbahnmar-
kierungen — und erhoht so die Sicherheit im Straflenverkehr.

¢ lir dorken fusn Thren Eirkouf!

Aufgrund der hervorragenden Bindekraft und Elastizitt eignet

sich Mowital ausgezeichnet zur Herstellung von keramischen

Schlickern und Griinfolien. Da es nahezu riickstandsfrei ver-
brennt, ist es ein bevorzugtes tempordres Bindemittel fir die

Herstellung von Spezialkeramiken. - P

Mowital tréagt den
Anforderungen einer Vielzahl von
Anwendungen Rechnung

19



Einsatzgebiete

Grundierungen
Eintopfprimer

Zweitopfprimer

Elektrostatisch verspriihbare Grundierungen
Fertigungsbeschichtungen

Haftgrundierungen

Korrosionsschutz

Shop Primer

Wash Primer

Lacke
Abziehbare Verpackungslacke
Autoreparaturlacke

Can Coating

Einbrennlacke
Elektroisolierlacke
Emballagenlacke

Folienlacke

Getriebelacke

Haftlacke

HeiBsiegellacke
Heizkorperlacke
Holzversiegelungslacke
Isolieranstrich

Kunststofflacke
Nitrocelluloselacke

Olfeste Lacke

Papierlacke

Additiv fir Pulverlacke
Walzlacke

Zinkstaubfarben

Haupteinsatzgebiet ‘
mégliches Einsatzgebiet O-
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Druckfarben
Flexo- und Spezialtiefdruckfarben
Inkjet-Tinten

Pigmentpraparationen

Thermotransferdruck
Folien
Verbundsicherheitsglas
Temporarbindemittel
Bindemittel fiir Keramik
Bindemittel fur Metallpulver
Klebstoffe
Klebstoffadditive
Metall-Laminierung
Rheologiehilfsmittel
Schmelzklebstoffe
Sondergebiete

Bindemittel fiir Schleifmittel
Bindemittel flr Schleifpapier
Bindemittel fiir Schutzhelme

GieBereihilfsmittel
Gluhlampenkitt
Kartonagenimpragnierungen
Kerzenbeschichtungen
Magnetbandbeschichtungen
PunktschweiBfarben
Retroreflektierende Folien
SchweiBstabimpragnierungen
StraBenmarkierungsfarben

Thermoplastisches Bindemittel
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Mowital in Grundierungen und Lackanwendungen

Haftgrundierungen fir
Leichtmetalle - fester Halt flir
brillante Lacke

22

Moderne Lacke und Grundierungen miissen mehr als nur gut
haften. Sie sollen leicht zu verarbeiten sein, mit vielen Bindemit-
teln kombiniert werden kénnen und zusatzliche Funktionen wie
Korrosionsschutz bieten. Mowital ist die ideale Basis dafiir.
Kombinationen mit anderen Bindemitteln. Aufgrund der
sehr guten Phenolharzvertraglichkeit finden die Mowital-Typen
B30T undB 60T als Kombinationspartner in Einbrennlacken fiir
den Emballagenlack-Sektor Verwendung. Wihrend die Mowi-
tal-H-Typen diese Kombinationspartner starker plastifizieren,
zeigen die Mowital-T-Typen eine bessere Vernetzung.

Mit Mowital B 30 HH steht ein Bindemittel zur Verfiigung, das
aufgrund der hohen Aromatentoleranz und breiten Vertraglich-
keit mit anderen Lackrohstoffen die Herstellung von Primern er-
moglicht, die mit Polyamin oder Isocyanaten hértbar sind. Fiir
die Polyamidoamin- beziehungsweise Polyaminhirtung eignet
sich besonders Bakelite EPR 191 als Kombinationspartner. Mo-
wital dient zur Beschleunigung der physikalischen Trocknungs-
phase und reagiert bei Raumtemperatur nicht mit Polyaminen.
Lacktechnisch sinnvolle Kombinationsverhiltnisse von Mowital
B 30 HH zu Bakelite EPR 191 bewegen sich im Bereich von 3: 1
bis 1:3 GT. Mit steigendem Epoxidharzanteil nimmt die Was-
serfestigkeit zu, die Elastizitdt jedoch ab. Bei Einsatz von Isocy-
anaten wie zum Beispiel Desmodur N 75 erfolgt die Hartung
durch Reaktion mit den OH-Gruppen des Polyvinylalkoholan-
teils im Mowital-B-30-HH-Molekiil. Eine Plastifizierung, zum
Beispiel mit Epoxidharzen im Verhdltnis 1:1 bis 1:2, bezogen
auf Polyvinylbutyral, ist zweckmaBig. Die verwendeten Lose-
mittel missen in diesem Fall frei von OH-Gruppen sein und
diirfen kein Wasser enthalten. Oft reichen 15-20 Prozent des
stéchiometrisch benétigten Desmodur N 75 zur Hartung aus.
Haftfestigkeit. Mowital-Filme haften auf Stahl, Eisen, Zink,
Aluminium und anderen Leichtmetallen sehr gut. Trotzdem
koénnen sowohl Haftfestigkeit als auch Korrosionsschutz durch
Kombination mit Phenolharzen, Epoxidharzen sowie Phos-
phorsdure noch weiter erh6ht werden. Nicht unerheblich ist der
Einfluss von Zinkphosphat beziehungsweise Zinkchromat auf
Haftung und Korrosionsschutz. Phenolharze wie zum Beispiel
Uravar FB 250 oder Epoxidharze wie zum Beispiel Bakelite EPR
191 erhéhen die Lagerstabilitit, Fiillkraft und Pigmentierbarkeit
der Primer. Wegen Verfarbungsgefahr sollte Uravar FB 250
jedoch nicht unter hellfarbigen Einbrennlacken verwendet

werden.
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Ein Austausch von Phenolharzen durch Harnstoffharze schliefst
die Verfarbungsgefahr fiir nachfolgende Einbrennlacke aus. Die
gute Verankerung der Haftgrundierungen auf metallischem
Untergrund wird durch einen Bindemittel-Pigment-Phosphor-
sdure-Metall-Komplex bewirkt. Phosphorsdure reagiert mit
Zinkchromat zu ,Inhibitorkomplexsduren®. Werden der metalli-
sche Untergrund und das Polyvinylbutyral tiber die Hydroxyl-
gruppen in die Komplexbildung einbezogen, spricht man von
einem Haftinhibitorkomplex. Zudem verfiigen Filme aus Mowi-
tal iber eine ausgezeichnete Haftfestigkeit auf Glas und vielen
Kunststoffen.

Verarbeitung. Mowital muss vor dem Verarbeiten in einem
Gemisch aus geeigneten Losemitteln, zum Beispiel Butanol und
— sofern erforderlich und méglich — Xylol oder Methoxypropa-
nol, gelést werden. Als Pigmentierung eignen sich feinteilige,
elektrolytfreie Pigmente und Fiillstoffe wie Eisenoxidrot, Titan-
dioxid, Talkum, jeweils zusammen mit zinkhaltigen Aktivpig-
menten. In Kombination mit Phenolharzen wie Uravar FB 250
oder Epoxidharzen empfiehlt es sich, die Pigmente bevorzugt
mit diesen Harzen anzureiben. Wegen der besseren Pigmentbe-
netzung kénnen auf diese Weise die Dispergierzeiten deutlich
verkiirzt werden. Die Kombination von Mowital mit Phenol-
beziehungsweise Epoxidharzen wird im Mischungsverhéltnis
70:30 bis 30:70 (fest : fest) eingesetzt.

Wird Mowital aus verarbeitungstechnischen Griinden mit ange-
rieben, empfiehlt es sich, mit Keramikmahlkorpern oder Perl-
mithlen mit Edelstahlrihrtépfen zu arbeiten, da sich langerer
Kontakt von Mowital mit Eisen nachteilig auf die Haftfestigkeit
des Fertigproduktes auswirken kann. Die Zusatzmenge der
Phosphorsdure richtet sich nach dem Gehalt des reaktionsfahi-
gen Bindemittels. Gute Erfahrungen wurden bei Ein- und Zwei-
topfprimern mit einer Zugabemenge von zirka 5 Prozent Phos-
phorsdure (85-prozentig), berechnet auf Mowital und die jewei-
ligen Kombinationspartner (fest: fest), gemacht. In jedem Fall
muss jedoch die Phosphorséure vor der Zugabe in den Primer mit
Alkohol verdiinnt werden.

Uberstreichbarkeit. Auf ausgehirteten Primerfilmen haften
praktisch alle Giblichen Anstrichmittel. Probleme kénnen mit Ni-
trocellulose-, einigen Copolymerisat- und 2K-Epoxidharzlacken
auftreten. In diesen Fillen kann die Zwischenhaftung durch
Epoxidharze wie Bakelite EPR 191 und/oder Melaminharze ver-

bessert werden.

Haftgrundierungen fur Stahl -
ermdglichen Farbe und Schutz fiir
tragende Konstruktionen

Grundierungen als Untergrund
fur Decklacke — damit Metall gut
aussieht und lange halt
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Grundierungen

Bei Eintopfprimern wird der Harter dem Primer bereits wah-
rend der Fertigung zugesetzt. Der Anteil der Phosphorséure ist
relativ klein, woraus eine bessere Lagerstabilitdt und héhere
Wasserfestigkeit im Anfangsstadium der Trocknung resultieren.
Fiir die Lieferung diirfen nur Gebinde benutzt werden, die vom
Material her oder durch entsprechende Innenauskleidung gegen
Phosphorsdure bestindig sind.

Beim Zweitopfprimer wird die Phosphorsiure in einem zwei-
ten Behalter getrennt vom Primer geliefert. Die Phosphorsadure
wird mit Lésemittel vorverdiinnt und dabei so eingestellt, dass
nach dem Vermischen beider Komponenten die auf den Harzan-
teil berechnete Menge eingehalten wird. Nach der Harterzugabe
betragt die Gebrauchsdauer des Zweitopfprimers nur wenige
Stunden. Bei Zweitopfprimern sollte der Phosphorsaureanteil
zwischen 5 und 10 Prozent, auf Bindemittel berechnet, betragen.
Eine weitere Steigerung der Phosphorsduremenge kann die Was-
serfestigkeit und Uberlackierbarkeit der Primer negativ beein-
flussen.

Fertigungsbeschichtungen. Unter Fertigungsbeschichtun-
gen oder Shop Primern werden Grundierungen verstanden, die
kurzzeitig nach der Herstellung der Stahlteile appliziert werden
und porenfrei verschweifibar sind. Der Korrosionsschutz sollte
mindestens tiber drei Monate, besser ein Jahr, gegeben sein. Mo-

wital B 30 H oder B 30 HH in Kombination mit geeigneten Epo-

Fertigungsbeschichtungen
fur Metalle - Rostschutz fir Transport
und Verarbeitung

xidharzen, wie Bakelite EPR 191 beziehungsweise Phenolharzen
wie Uravar FB 250, erfiillen diese Anforderungen.

Wash Primer. Es handelt sich um Kombinationen aus Polyvi-
nylbutyral, Phosphorsdure und aktiven Korrosionsschutzpig-
menten, die friher mit Schwamm oder Gummiwischer appli-
ziert wurden. Daher stammt auch der Ausdruck ,Wash Primer*.
Heute erfolgt die Applikation tiber Spritzpistolen in Trocken-
filmschichtdicken von zirka 8 bis 15 pm. Hauptaufgaben des
Wash Primers sind die Haftvermittlung zwischen dem Unter-
grund und den nachfolgenden Lackschichten sowie die Gewah-
rung eines tempordren Korrosionsschutzes. Der Trend geht
heute zu Haftgrundierungen, deren erhchte Qualitit eine zu-
sdtzliche Grundierung eriibrigt (siehe Haftgrundierungen).
Haftgrundierungen. Wihrend der Wash Primer mehr eine
haftvermittelnde Funktion zwischen Anstrichuntergrund und
Decklack mit tempordrem Korrosionsschutz besitzt, zeich-
nen sich Haftgrundierungen neben sehr guter Haftung auch
durch langzeitigen Korrosionsschutz aus. Diese Qualitatssteige-
rung gelingt durch eine Erhohung des Festkorpers bei Zusatz von
vertraglichen, niedrigviskosen Phenolformaldehyd- oder Epo-
xidharzen. Derart formulierte Haftgrundierungen lassen sich mit
Trockenfilmdicken von 30 bis 40 pm bei einwandfreier Filmbe-
schaffenheit applizieren.

Elektrostatisch verspriihbare Grundierungen. Mowital B
30 HH zeichnet sich durch eine im Vergleich zu den tibrigen Mo-
wital-Typen deutlich bessere Léslichkeit in Aromaten aus. Da
nur noch geringe Anteile an Alkoholen benétigt werden, lassen
sich zum Beispiel auch Haftgrundierungen fiir den elektrostati-

schen Spritzauftrag ohne Leitfdhigkeitsprobleme formulieren.

Korrosionsschutz fiir Metalle
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Lacke

Abziehbare Verpackungslacke. Trotz ansonsten guter Haft-
eigenschaften lassen sich mit Mowital B 20 H oder B 30 H auch
Abziehlacke herstellen. Bei Verwendung von zirka ein bis drei
Prozent eines geeigneten Trennmittels und entsprechender Plas-
tifizierung erhélt man hochelastische Lackfilme, die noch nach
langerer Zeit einwandfrei abziehbar sind.
Autoreparaturlacke. Bei Reparaturen wird die Lackierung oft
bis zum blanken Blech durchgeschliffen, was die Vorbehandlung
mit passivierendem Haftgrund erforderlich macht. Beim Uber-
spritzen von Serienlackierungen konnen, teils durch Lackpflege-
mittel verstarkt, Zwischenhaftungsprobleme auftreten. In beiden
Féllen bewahren sich Haftgrundierungen auf Basis von Mowital-
Phenolharz-Epoxidharz-Kombinationen bestens.
Einbrennlacke/Can Coatings. Fiir die Herstellung von Ein-
brennlacken kénnen Mowital-Typen der H-Reihe und der T-
Reihe eingesetzt werden. Wichtigste Kombinationspartner sind
Amin-, Epoxid- oder Phenolformaldehydharze. Der Mowital-An-
teil sollte zwischen 10 und 40 Prozent, bezogen auf Festharz, be-
tragen. Mowital steigert Haftung, Verlauf und Elastizitdt der
Filme.

Emballagen-, Folien- und Elektroisolierlacke. Bei Schwer-
emballagen empfiehlt sich eine Mehrschichtlackierung, um ent-
sprechend porenfreie Filme zu erhalten. Die Einbrennbedingun-
gen sind allgemein 160 bis 200 °C iber einen Zeitraum von 10 bis
20 Minuten. Bei Mehrschichtlackierungen sollte die erste Schicht
nicht voll ausgehartet werden, um eine gute Zwischenschicht-
haftung zu gewahrleisten.

Haftlacke. Ahnlich wie auf dem Einbrennsektor kénnen mit
Mowital auch lufttrocknende, seidenglinzende bis glanzende
Haftlacke hergestellt werden. Bevorzugte Kombinationspartner
sind Phenolformaldehydharze, Epoxidharze, Weichmacher und
Nitrocellulose. Die Kombinationen von Mowital B 30 HH und
Bakelite EPR 191, gehértet mit aliphatischen Polyaminen, verbin-
det in einem System die rasche physikalische Trocknung des
Mowital mit der chemischen und mechanischen Bestiandigkeit
von Epoxidharz-2-Komponentenlacken.

Heiflsiegellacke. Die Heiflversiegelung von mit Mowital-La-
cken beschichteten Papieren, Folien und anderen Materialien
dient der Oberflachenvergiitung, Glanzsteigerung oder Effekt-
pragung. Die Heibsiegeltemperatur hangt vom Erweichungsbe-
reich des Mowital-Typs ab (siehe Grafik Seite 13) und sollte die-

sen nicht stark {iberschreiten.

Autoreparaturlacke —
guter Halt
fur neuen Glanz

Haftlacke —
perfekter Anstrich von glanzend
bis seidenmatt
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Heizkorperlacke. Die ausgezeichnete Gilbungsresistenz stabi-
lisierter Mowital-Filme bei Warmebelastung ermoglicht die Her-
stellung von Heizkérperlacken.

Holzversiegelungslacke. Kalthirtende Klarlacke auf Basis
Mowital und Melaminharz bilden lichtbestdndige Filme mit guter
Elastizitdt und mechanischer Festigkeit. Die Aushartung kann
durch Zusatz von Phosphorsdure oder para-Toluolsulfonsdure er-
héht werden. Die Lagerstabilitit dieser Einkomponentenlacke
bei Raumtemperatur betrégt 6 bis 8 Monate. Derartige Lacke kon-
nen zum Beispiel als FuBboden- oder Parkettsiegellacke, klar oder
pigmentiert, verwendet werden.

Isolieranstriche. Teer und Nikotin neigen beim Uberlackieren

zum ,Durchschlagen®, das heift zur Verfirbung der Deckanstri-

Holzversiegelungslacke —
ideale Basis fiir
Schmutz- und Trittfestigkeit

che. Dies kann durch Zwischenanstriche auf Basis von in Alkohol
geléstem Mowital vermieden werden.

Kunststofflacke. Hauptprobleme bei der Kunststofflackierung
sind Haftung und Anlésen der Oberflache des Kunststoffes. Auf-
grund der guten Alkohollslichkeit ist Mowital besonders viel-
seitig verwendbar. Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Vorbe-
handlung vonPS, ABS, PMMA, PC und Phenolpressstoffen fiir die
Vakuummetallisierung. Meistens erfolgt zusdtzlich ein Schutz-
tiberzug auf gleicher Bindemittelbasis.

Nitrocelluloselacke. Alkohollésliche Nitrocellulosewolle be-
sitzt eine gute Vertraglichkeit mit Mowital und verbessert die
Oberflachenhirte der Mowital-Filme. Mowital wiederum stei-
gert die Haftung von NC-Lacken und erhoht ihre Flexibilitit.
Olfeste Lacke. Mowital B 20 H zum Beispiel zeichnet sich
durch eine gute Bestidndigkeit gegen Getriebedl aus. In Kombina-
tion mit geeigneten, die Fillkraft steigernden Novolak-Typen las-
sen sich rasch trocknende Getriebelacke formulieren.
Papierlacke. Ahnlich wie Folien kann auch Papier mit plastifi-
zierten Mowital-Lacken beschichtet und gegebenenfalls heifiver-
siegelt werden. Derartige Uberziige sind lichtecht, fettbestindig
und erhéhen die Brillanz der Druckfarben.

Additiv fiir Pulverlacke. Meist reichen Zusitze von wenigen
Prozent Mowital aus, um Pulverlacke zu plastifizieren. Dartiber
hinaus kann Mowital als Strukturierungsmittel fiir Effektlacke
eingesetzt werden.

Walzlacke. Folienbeschichtungen werden vorwiegend im
Walzlackierverfahren aufgetragen. Neben hoher Flexibilitat und
Haftung der Filme auf verschiedenen Metallen und Kunststoffen
besteht die Forderung nach milden Losemitteln, damit die Gum-
miwalze nicht anquillt oder angel6st wird. Auch diese Kriterien
erfiillen die Mowital-Typen der H-Reihe.

Zinkstaubfarben. Aufgrund seines neutralen Charakters ist
Mowital fiir die Herstellung lagerstabiler Zinkstaubfarben gut
geeignet. Da die Pigment-Volumen-Konzentration zum Erhalt
des kathodischen Schutzes sehr hoch gewahlt werden muss, ist
eine hohe Plastifizierung erforderlich. Zusétze von Mowital zu
Zinkstaubfarben auf Basis von Tetraethylsilikat (TES) verbessern
die filmtechnischen Eigenschaften dieser Produkte. Die Zugabe-

mengen konnen bis zu 10 Prozent, bezogen auf TES, betragen.
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Mowital-Typen mit niedriger Losungsviskositat wie B 20 H und
B 30 H sind héufig eingesetzte Bindemittel fiir Flexo- und Spe-
zialtiefdruckfarben. Fiir diesen Anwendungsbereich kénnen
bei Bedarf auch speziell entwickelte Mowital-Typen mit noch
geringerer Lésungsviskositat zur Verfiigung gestellt werden.

Da Mowital gesundheitlich absolut unbedenklich ist, kénnen
diese Farben zum Bedrucken von Lebensmittelverpackungen
eingesetzt werden. Die Verwendung von Mowital in diesem Ein-
satzgebiet ist abgedeckt durch:

e EG Kunststoff-Richtlinie 2002/72/EG (alle Monomere und
Ausgangsstoffe zugelassen durch Listung in Anhang II, Ab-
schnitt A).

¢ Council of Europe, Resolution AP 96(5) on surface coatings in-
tended to come into contact with foodstuffs (alle Monomere und
Ausgangsstoffe zugelassen durch Listung in Anhang 2, Liste 1).
e US Food and Drug Administration 21 CFR § 175.105 Adhesi-
ves, 21 CFR § 175.300 Resinous and polymeric coatings, 21 CFR
176.170 Components of paper and paperboard in contact with

aqueous and fatty foods.

Die Druckfarben auf Basis von Mowital besitzen sehr gute Haf-
tungseigenschaften auf organischen und anorganischen Substra-
ten und eignen sich daher zum Bedrucken von Polyolefin-,
Metall-, Celluloseacetat-, Polyester-, Zellglas-, Polyamid- und
Polystyrolfolien. Aufgrund der guten Haftungseigenschaften
wird Mowital, vor allem Mowital B 20 H, fiir den Zwischenla-
gendruck eingesetzt. Bei Bedarf kann die Haftung auf schwieri-
gen Untergriinden wie zum Beispiel oberflichenbehandelten
OPP-Folien mit Homopolymer- oder Ethylen-Propylen-Copoly-
mer-Deckschichten durch Zusatz eines Haftvermittlers verbes-
sert werden. Druckfarben auf Basis von Mowital zeichnen sich
durch niedrige Losemittelretention, gutes Fliefiverhalten sowie
gute Wasser- und Kaltefestigkeit aus.

Eine weitere wichtige Anwendung von Mowital ist das Bedru-
cken von Verpackungen warmeempfindlicher Produkte (Kaltsie-
geln). Zur Formulierung von Druckfarben kénnen die Mowital-
Typen aufgrund ihrer guten Léslichkeit in Alkoholen verwendet
werden, so dass das Druckklischee geschont und l6semittelemp-

findliche zu bedruckende Kunststoffoberflichen nicht zu stark
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angelost werden. Als Lésemittel eignen sich neben
Alkoholen wie Ethanol, iso-Propanol, n-Butanol
oder Diacetonalkohol auch Ester wie Methylace- -_
tat, Ethylacetat oder n-Butylacetat.

‘Pigmentpriparationen. Hierfiir kon-

nen organische Pigmente sowie

.. B 30 H sind aufgrund der guten FlieReigen-
."’ .schaften und guten Pigmentbenetzung hervor-
3 ragend zur Herstellung von Pigmentprépara-
" tionen geeignet. Bei Verwendung von Pig-
mentpraparationen auf Basis von Mowital

ie Druckfarbe durch einfaches Einriihren in

¥ Zur Weichmachung hat sich der Zusatz von Dioctyl-
: phthalat, Dibutylphthalat oder von Reactol AC 11 beziehungs-
weise Rokraplast R-520 bewdihrt. Letztere bieten neben der
Elastifizierung eine weiter verbesserte Pigmentbenetzung und

Glanzentwicklung.

Flexodruckfarben fiir
Verpackungen - attraktiver
Schutz fir den

guten Geschmack
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eingesetzt werden. Daneben kénnen
weitere Harze in die Formulierungen
« eingearbeitet werden. Die Vertrdglich-
keit mit Ketonharzen, Alkydharzen und

Maleinatharzen wie auch mit Naturharzen,

sprechende Versuche beziiglich der Eignung ausgewahlter Harze
fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke sind erforderlich.
Inkjet-Tinten. Niedrigviskose Mowital-Typen eignen sich auf-
grund ihrer niedrigen Losungsviskositat zur Herstellung von Ink-
jet-Tinten.

Thermotransferdruck. Mowital-Typen mit hoherer Lo-
sungsviskositat sind als Bindemittel fiir Thermotransferdruck ge-
eignet. Mowital kann allein oder in Kombination mit anderen
Harzen wie zum Beispiel Maleinat- oder Ketonharzen verwen-
det werden. Beim Thermotransferdruck wird der Druck zu-

néchst auf Papier appliziert und anschlieend mittels Druck und

Wairme auf die Textilien iibertragen.
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Zu einer der wichtigsten Anwendungen von Mowital gehort die
Herstellung von PVB-Folien fiir Verbundsicherheitsglas. In einem
Extrusionsprozess werden hier hochmolekulare Mowital-Typen
in Verbindung mit speziellen Weichmachern thermoplastisch zu
Sicherheitsglasfolien verarbeitet. Herausragende Eigenschaften
dieser Folien sind hohe Zahigkeit, gute Glashaftung, gute Licht-
bestandigkeit und hervorragende Transparenz. Sie garantieren
die speziellen sicherheitstechnischen Vorteile von Verbundsi-
cherheitsglas: Trifft auf eine solche Scheibe ein Gegenstand auf,
verbraucht die Dehnung der zdhen PVB-Folie den grofiten Teil
der kinetischen Energie dieses Gegenstandes. In der Regel durch-
schldgt deshalb der Gegenstand die Scheibe nicht. Zudem blei-
ben die beim Aufprall entstehenden Glassplitter auf der Folie
haften. Dies minimiert das Schadenrisiko durch Splitter und
Scherben. Im Automobilsektor werden die weniger als einen
Millimeter dicken Folien beidseitig mit Floatglasscheiben zu Ver-

bundsicherheitsglas fiir Windschutzscheiben verpresst.

Sicherer Durchblick —
Mouwitalfolien fiir
Verbundsicherheitsglas
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Temporarbindemittel

Brennstoffzellen — dezentrale
Energieversorgung ftir
Ein- und Mehrfamilienh&user
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Bindemittel fiir Keramik und Metallpulver. Mowital eig-
net sich hervorragend als temporares Bindemittel fir die Her-
stellung von Hochleistungskeramiken fiir passive Bauelemente
wie Kondensatoren und Spulen sowie fiir Brennstoffzellen. Auf-
grund der sehr guten Loslichkeit der Mowital-H- und HH-Typen
in Mischungen aus aromatischen und polaren Losemitteln (zum
Beispiel Toluol, Methylethylketon oder Ethanol) kann das Bin-
demittel entsprechend der geforderten Schlickerviskositdt aus-
gewahlt werden. Mowital ist sehr gut mit den tiblicherweise ein-
gesetzten Weichmachern (Phthalate, Phosphate, Adipate) und
Dispergiermitteln (zum Beispiel Fischol oder Phosphate) ver-
traglich. Die Griinfolien weisen eine hervorragende Festigkeit
und Flexibilitat auf. Bei Temperaturen zwischen 350 und 500 °C
verbrennt Mowital nahezu riickstandsfrei und die Keramikkor-
per sintern bei héheren Temperaturen mit geringem Schwund.
Die Keramiken auf der Basis von Mowital zeichnen sich durch
gleichmifiges Schrumpfverhalten aus. Auf Wunsch konnen fiir
diesen Anwendungsbereich auch salzarme Mowital-Typen
(Tonengehalt jeweils unter 100 ppm) zur Verfiigung gestellt wer-
den. Die Typen B 30 H und B 45 H eignen sich zudem als Tem-

porérbindemittel bei der Granulierung von Metallpulvern.
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Klebstoffe

Klebstoffadditive. Bei der Herstellung von Epoxidharz-Kleb-
stoffen wird Mowital zur Verbesserung der elastischen und rhe-
ologischen Eigenschaften verwendet (Rheologiehilfsmittel).
Aufgrund ihrer ausgezeichneten Haftung an Glas und Metallen
eignen sich die Mowital-Typen gut zur Verklebung beziehungs-
weise Laminierung dieser Werkstoffe mit anderen Materialien.
Die Verarbeitung kann aus Losung oder aus der Schmelze (siche
Schmelzklebstoffe) erfolgen. Sofern aus Losung gearbeitet wird,
sollte zumindest eines der zu verklebenden Materialien tber
eine gute Saugfahigkeit verfigen.

Schmelzklebstoffe. Aus dem Bindemittel (Mowital), dem
Weichmacher und entsprechenden Zuschlagstoffen werden zu-
ndchst in geheizten Knetern oder Extrudern die Compound-
Massen hergestellt. Diese werden durch beheizte Walzen,
Spritzdiisen oder Pistolen auf das Substrat appliziert und spater
heils verklebt. Bei l6semittelhaltigen Klebstoffen lassen sich Haf-
tung und Reaktionszeit durch Mitverwendung von Phosphor-

sdure steuern (Metall-Laminierung).

Schmelzklebstoffe
zur Laminierung - Frischeschutz
fur StiBes und Salziges




Sondergebiete

Magnetbandbeschichtung —

Daten

PunktschweiBfarben — Fir porenfreies Schweien
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schiitzende Schicht fiir gesicherte

i

Bindemittel fiir Schleifpapier und Schleifmittel. Mowital
dient zum Binden der Schleifkorper beziehungsweise zum Ein-
stellen der Viskositdt von Schleifmittelpasten.

Bindemittel fisr Schutzhelme. Matten aus Kevlar oder ande-
ren geeigneten Fasern werden mit einer Kombination von Mowi-
tal und Phenolformaldehydharz impragniert und heifs unter
Druck geformt und ausgehdrtet. Diese Helme bieten vergleichba-
ren Schutz wie Stahl bei nur einem Viertel des Gewichtes.
Gieflereihilfsmittel. Beim Metallguss dient Mowital in den
alkoholischen Schlichten, die im Formenbau zur Glattung der
Gieloberflichen verwendet werden, als Bindemittel fiir Mine-
ralpulver. Die Oberflachenbehandlung von Gussformen mit
Schlichten auf Mowital-Basis fiithrt zu guten Gussergebnissen.
Kartonagenimprignierungen. Zur Verbesserung der Was-
serfestigkeit von Kartonagen werden alkoholische Mowital-
Losungen aufgebiirstet oder im Giefverfahren appliziert.
Kerzenbeschichtungen. Zur Reduktion der Tropfneigung oder
zum Firben der Aufbenseiten von Haushaltskerzen eignen sich
stark verdiinnte plastifizierte Mowital-Lésungen, die im Tauch-
verfahren appliziert werden.

Magnetbandbeschichtungen. Gute Binde- und Haftvermitt-
lungseigenschaften von Mowital fiir magnetisierbare Pulver er-

moglichen die Beschichtung hochwertiger Magnetbander.



Specialized in Specialities

KSE

Minen fiir Bleistifte. Der lingste Bleistift der Welt ist fast
20 Meter hoch, steht vor dem Verwaltungsgebaude von Faber-
Castell in Malaysia und enthilt eine mit Mowital hergestellte,
funktionsfahige Bleistiftmine. Die Bestandteile Mowital, Gra-
phit und Fillstoff wurden bei rund 140 °C vermischt und an-
schliefend zu einer etwa armdicken Mine extrudiert.
Punktschweif}farben. Pigmentiert mit elektrisch leitfahigen
Pigmenten wie Zinkstaub und Aluminiumbronze, eignet sich
Mowital zur Herstellung von Punktschweiffarben, die im Di-
rekt- und Indirektverfahren einwandfrei schweillbar sind. Auf-
grund der Thermoplastizitat ist der Brennhof um den Schweil’-
punkt klein und blasenfrei.

Retroreflektierende Folien. Mowital dient als Bindemitte] fiir
retroreflektierende Folien, die zum Beispiel bei der Herstellung
von Verkehrs- oder Nummernschildern eingesetzt werden.
Straflenmarkierungsfarben. In Heillgiefmassen dient Mo-
wital als Schmelzflussregulativ und Verlaufsmittel.
Schweifdstabimprignierungen. Die Ummantelung von
Schweilistdben nimmt leicht Wasser auf und kann sich deshalb
bereits wahrend der Arbeitszeit des Tauchers unter Wasser vom
Schweiligerdt ablosen. Durch Impragnieren mit Mowital-Lésun-
gen wird die Gebrauchsdauer der SchweifSstibe unter Wasser
wesentlich verldngert, ohne die Schweilleigenschaften zu beein-
tréchtigen.

Thermoplastisches Bindemittel. Aufgrund seines hohen
Bindevermdgens fiir pulver- und faserférmige Materialien findet
Mowital vielfaltigen Einsatz als thermoplastisches Pulverbinde-
mittel — zum Beispiel fiir Bodenbeldge, Ddmmplatten oder Form-
pressteile. Mischungen aus Bindegut und Mowital-Pulver lassen
sich unter Druck bei Temperaturen von 160 bis 240 °C zu Form-

teilen pressen.

Bindemittel fur Bleistiftminen —
und Garant fir Guinness-Buch-Rekorde

€€ K (e

Retroreflektierende Folien —
sorgen fur Sicherheit im Verkehr
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Dialog-Service

Die vorliegende Broschiire zeigt Ihnen die Vielfalt der Anwen-
dungsmoglichkeiten von Mowital — sei es im Einsatz bei Lackie-
rung, Grundierung oder Imprégnierung, fiir Farben zum Bedru-
cken von Kunststoff- oder Metallfolien, fiir Klebstoffe, zur Glas-
bruchsicherung oder als temporares Bindemittel. Die Reihe liefSe
sich noch lange fortsetzen. Viele unserer Kunden haben neben
den bereits bekannten Anwendungsmoglichkeiten
weitere entwickelt und Mowital auf neuen Ge-

bieten erfolgreich eingesetzt.
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Was hen Sie aus M | - wie kénnen wir lhnen helfen?

Damit wir Sie als Thr Partner auch bei neuen Anwendungs-
moglichkeiten optimal beraten konnen, haben wir den Mowital-
Dialog-Service eingerichtet. Nutzen Sie das beiliegende Riick-
antwort-Formular und faxen Sie uns Ihre Fragen, oder senden Sie
uns eine E-Mail. Ansprechpartner finden Sie auf unserer Home-
page (www.kuraray-kse.com). Wir helfen, den fiir Sie am
besten geeigneten Mowital-Typ auszuwdéhlen, und

unterstiitzen Sie bei der Umsetzung lhrer Ideen.



Specialized in Specialities

Mowital-Dialog-Service
Antwort-Fax

Kuraray Specialities Europe GmbH ¢ Fax +49 69 305-853 98 ¢ www.kuraray-kse.com

KSE

£

1. Wir verarbeiten Mowital bereits und bitten um Kontakt: hme/technische Beratung zu folgendem Thema:

2. Fiir eine neue Idee zur Verwendung von Mowital benétigen wir noch folgende Informationen:

3. Wir mochten Mowital testen und bitten um Muster folgender Produkte:
Absender: Name

Firma

Abteilung

Postfach/StraBle

PLZ/Ort

Telefon/Telefax




Specialized in Specialities l( S E

Was uns wichtig ist:

In dieser schnelllebigen Zeit ist es uns besonders wichtig, [hnen
als zuverldssiger und kompetenter Partner zur Seite zu stehen.
Unser kunden- und marktorientiertes Handeln und unsere inno-
vativen Losungen eroffnen Thnen die globalen Perspektiven,
die Sie als Basis fuir Ihren Erfolg bendtigen. Nutzen Sie unsere
Leistungen, um Ihr Geschéft auf einer soliden Basis zu planen,

weiterzuentwickeln und Werte zu schaffen.

Kuraray Specialities Europe GmbH

D-65926 Frankfurt am Main

Germany

Telefon +49 69 305-853 00

Fax +49 69 305-853 99

www.kuraray-kse.com Stand 09/2003



