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Summary
Für die erfolgreiche Unternehmensentwicklung der Swisspearl Group ist  
ein hervorragendes Netzwerk an Top-Zulieferern im Rohstoffbereich von  
großer Bedeutung. 

Seit über 30 Jahren nutzt die Swisspearl Group, Produzent von Spitzenprodukten 
aus hochwertigem Faserzement Eternit®, bei der Herstellung ihrer Erzeugnisse 
den Rohstoff KURALON™ von Kuraray. KURALON™ wird bei der Produktion als  
sogenannte Armierungsfaser zugesetzt, die dem Endprodukt Eternit® und  
Swisspearl-Faserzement seine hohe Stabilität verleiht. 

Diese Gründe sprechen für die langjährige und erfolgreiche Zusammenarbeit 
von Swisspearl und Kuraray: 

	 •  �Höchste und gleichbleibende Qualität von KURALON™. Der 
Produktionsprozess von Eternit® wird dadurch effizient unterstützt. 

	 •  �Zuverlässigkeit der Lieferkette: Jederzeit schnelle Bereitstellung von 
KURALON™ — auch bei kurzfristig ansteigender Nachfrage. Kuraray trägt 
damit zur Planungssicherheit des Produktionsprozesses von Eternit®  
und Swisspearl bei.

	 •  �Außergewöhnliche Kundenorientierung: Swisspearl Eternit®  
erhält die Möglichkeit zur direkten und erfolgreichen  
Zusammenarbeit mit Kurarays F&E Teams bei der Weiter- 
entwicklung der Armierungsfaser KURALON™.

	 •  �Beitrag zu Nachhaltigkeit: Einsatz von KURALON™ in  
Swisspearl Eternit® ermöglicht Recycling und eine  
funktionierende Kreislaufwirtschaft.

Mit Kuraray und  
KURALON™ hat Swisspearl 
den idealen Produkt- 
lieferanten gefunden.
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Auftraggeber
Die Swisspearl Group produziert und vertreibt Spitzenprodukte aus hochwertigem 
Eternit®. Mit den Tochterunternehmen Eternit (Schweiz) AG, Eternit Österreich 
GmbH, Eternit Slovenija d.o.o. und Swisspearl Deutschland GmbH zählt die 
Swisspearl Group zu Europas führenden Herstellern von Faserzement.  
Ein globales Vertriebsnetzwerk garantiert die weltweite Verfügbarkeit aller 
Produkte und Systeme. 

Für die Produkte der Swisspearl Group wird das natürliche Material Faserzement 
verwendet, das nicht nur für langlebige, robuste, nachhaltige und ästhetische 
Komplettlösungen im Baubereich steht, sondern auch höchste Anforderungen an 
Klimaschutz und Nachhaltigkeit erfüllt. 

Als Innovations- und Technologieführer produziert und vertreibt Swisspearl 
hochwertige Produkte und Lösungen für die Baubereiche Dach, Fassade, Garten, 
Inneneinrichtung, Boden, Solar und Brandschutz. Das gesamte Produktportfolio 
zeichnet sich aus durch Langlebigkeit, höchste Qualität, einen hohen Anspruch an 
Ästhetik und Verantwortung gegenüber Mensch und Umwelt. Damit ist die 
Swisspearl Group für Architekten, Designer und Bauherren bevorzugter Partner für 
die Gestaltung ästhetischer und nachhaltiger Gebäudehüllen sowie Lebensräume. 

Von der Erfindung zur internationalen Marke

Ihren weltweiten Erfolg verdankt die Swisspearl Group der über 125-jährigen 
Erfahrung in der Herstellung von hochwertigem Faserzement. Schon 1894 
entwickelte Ludwig Hatschek in Vöcklabruck/Österreich einen für die damalige 
Zeit visionären und bis heute einzigartigen Werkstoff — leichter als Ziegel, 
günstiger als Schiefer und besser als Blech. Eternit® sollte die Baubranche bis 
heute revolutionieren. Nach der Patentierung des Produktionsverfahrens 1901 
startete Eternit seinen Siegeszug. Durch den Verkauf von Patenten wurde 
Faserzement zu einer weltweiten Erfolgsgeschichte.

Heute werden die Produkte aus Swisspearl Eternit® von 1.100 Mitarbeitern 
weltweit in über 60 Ländern vertrieben und kontinuierlich technologisch 
weiterentwickelt. Nachhaltiges, der Ökologie verpflichtetes Denken und Handeln 
sowie eine Unternehmenskultur, die von gegenseitigem Respekt und höchster 
Wertschätzung für die Kunden getragen ist, bilden die Basis für die erfolgreiche 
Zukunft der Swisspearl Group AG.
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Produkt
Eternit® und Swisspearl — Für die Produkte von Swisspearl wird das natürliche 
Material Faserzement verwendet, das nicht nur für langlebige, robuste und 
ästhetische Komplettlösungen im Baubereich steht, sondern auch höchste 
Anforderungen an Klimaschutz und Nachhaltigkeit erfüllt. Die Produkte von 
Swisspearl Eternit® sind energiesparend in der Produktion und in der Anwendung.

Faserzement prägt die Baukultur schon seit dem 19. Jahrhundert. Ursprünglich 
entwickelt wurde der Werkstoff 1894 in Vöcklabruck/Österreich und trat später 
unter dem Markennamen Eternit® seine Erfolgsgeschichte an.
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… die dem Werkstoff eine hohe Stabilität verleihen. 

Faserzement besteht dabei als natürlicher Rohstoff aus …

51 %  
 Portlandzement

30 % 
 Luft

12 %  
 Wasser

5 %  
 Zellstoff

2 %  
 �Armierungs- 
fasern



Case Study
Moderne Architektur soll gleichzeitig ästhetisch, langlebig und nachhaltig sein. 
Diese Herausforderung für Designer, Architekten und Bauherren stellt hohe 
Anforderungen an die eingesetzten Materialien. Ein Produkt, das all diese Wünsche 
gleichermaßen erfüllt, ist Swisspearl Eternit®. Dieser einzigartige Werkstoff der 
Swisspearl Group besteht aus hochwertigem Faserzement und steht für langlebige, 
robuste, nachhaltige und ästhetische Komplettlösungen im Baubereich. 

Seine besondere Stabilität und Festigkeit erhält Swisspearl Eternit® durch 
Kuraray KURALON™. Mehr noch als die reine Rohstofflieferung, schätzt Swisspearl 
die partnerschaftliche Zusammenarbeit zwischen den beiden Unternehmen — 
denn sie ist Teil des globalen Erfolgs von Swisspearl. 

Eternit® — Seit über 30 Jahren verleiht KURALON™ Stabilität und  
Festigkeit in gleichbleibender Qualität

In den 1980er Jahren wurde auf Basis intensiver Forschung eine neue Technologie 
für Eternit® entwickelt, die den modernen Anforderungen an einen vielseitigen 
und nachhaltigen Werkstoff nachkam. Neben den natürlichen Rohstoffen 
Portlandzement, Luft, Wasser und Zellstoff wurde eine Armierungsfaser gesucht, 
die dem Werkstoff nicht nur besondere Stabilität und Festigkeit verlieh, sondern 
gleichzeitig auch den hohen ökologischen Ansprüchen des Unternehmens 
Swisspearl genügte. Es begann eine aufwendige Entwicklungsphase mit 
zahlreichen Rohstoffkomponenten diverser Hersteller. Die Hochleistungs-PVOH- 
Synthesefaser KURALON™ des japanischen Spezialchemiekonzerns Kuraray 
überzeugte die Produktingenieure von Swisspearl. Den Ausschlag gaben dabei 
nicht nur die Produkteigenschaften von KURALON™, sondern auch das hohe 
Engagement des Zulieferers im Entwicklungsprozess, dessen Qualitätsbewusstsein 
und seine fachliche Kompetenz. Die Basis für eine bis heute andauernde, 
partnerschaftliche Zusammenarbeit war gelegt. Seit Mitte der 1980er Jahre ist 
KURALON™ als Armierungsfaser fester Bestandteil der Swisspearl Produkte.
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  �Wir nutzen KURALON™ als Armierungsfaser für unser Produkt Eternit® 
schon seit fast 40 Jahren — weil es in der langjährigen Zusammenarbeit 
mit Kuraray auf unser Anforderungsprofil optimiert wurde, unseren 
Prozess und die Produkteigenschaften von Eternit® perfekt unterstützt  
und unsere hohen Qualitätsansprüche mehr als erfüllt.  
 
Dipl.-Ing. Gerhard Redlinger, langjähriger Werkleiter Eternit/Vöcklabruck



Case Study
Kurarays Kundenorientierung ermöglicht Swisspearl die direkte 
Zusammenarbeit bei der Weiterentwicklung von KURALON™

„Customers first“ ist das gelebte Motto des Unternehmens Swisspearl. Der Konzern 
stellt dabei besonders hohe Ansprüche an die Qualität der Rohstoffe, um seinen 
Kundenansprüchen gerecht zu werden und diese auch immer wieder zu übertreffen. 
Kuraray ist dabei ein verlässlicher Partner und unterstützt mit einem konstant- 
hohen Qualitätslevel bei der Rohstofflieferung von KURALON™ auch den globalen 
Erfolg des Eternitproduzenten Swisspearl. 

Gerade im Bau- und Architekturbereich kommt es auf besondere Stabilität und 
Langlebigkeit an. Hier sorgt KURALON™ als Armierungsfaser für die entsprechende 
Festigkeit. Auch in der Produktweiterentwicklung von Eternit® kann sich Swisspearl 
auf die Forschungsteams des japanischen Spezialchemieunternehmens Kuraray 
verlassen. In direkter Zusammenarbeit wird die Dispergierbarkeit der Faser immer 
wieder optimiert oder auch spezielle Endfasern entwickelt, die ein Vergilben des 
Eternitproduktes verhindern. Hier kam es bei der hohen Langlebigkeit der Eternit- 
produkte gerade bei weißen Farbtönen in der Vergangenheit auch schon einmal zu 
Farbveränderungen. Mit der gemeinsam entwickelten A8S-Faser halten auch die 
immer beliebteren weißen Eternitprodukte nun ihren strahlenden Farbton.
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  �Kuraray hat einen ebenso hohen Qualitätsanspruch wie Swisspearl.  
Das unterstützt uns optimal darin, die Wünsche unserer Kunden im 
Architektur-, Design- und Baubereich zu erfüllen. 
 
Michael Kiener, Head of Purchasing, Swisspearl Group AG



Case Study
Nachhaltige Kreislaufwirtschaft — Rohstoff und Endprodukt Hand in Hand 

Die erfolgreiche Zusammenarbeit von Swisspearl und Kuraray basiert auch auf 
gleich hohen Sicherheitsansprüchen beider Unternehmen. Ebenso treiben die 
Partner die Verringerung des Energiebedarfes und die Vermeidung schädlicher 
Umweltauswirkungen gleichermaßen voran — für Swisspearl ein wichtiger Faktor. 
Denn auch nach der über 30-jährigen Nutzung des Produktes, wird Eternit® von 
den Zementwerken zurückgenommen, recycelt und wieder in den Prozess zur 
Zementherstellung eingebracht. Die Armierungsfaser verpufft dabei vollständig. 
So garantieren Swisspearl und Kuraray gemeinsam ein gelungenes Beispiel für eine 
funktionierende Kreislaufwirtschaft. 

Schnelle und zuverlässige Lieferung auch bei hoher Nachfrage 

Die weltweit erfolgreiche Entwicklung von Swisspearl durch neue Anwendungs- 
felder und Expansion in neue Märkte, ließ auch für den Rohstofflieferanten 
Kuraray die Nachfrage nach KURALON™ deutlich ansteigen. Immer wieder kommt 
es aber auch zu kurzfristig unvorhersehbarem Lieferbedarf nach plötzlichen 
Schadensereignissen wie Hagel- und Sturm. Auf den Partner Kuraray ist dabei für 
Swisspearl immer Verlass — flexibel und schnell können Lieferspitzen des 
Rohstoffs KURALON™ unkompliziert abgefangen werden. 

Die langjährige, gute Zusammenarbeit der beiden Unternehmen eröffnet 
Swisspearl auch immer wieder neue Anwendungen und Märkte. Noch ganz neu in 
der Entwicklung sind hier zum Beispiel Bodenbeläge mit Eternit® — natürlich 
erhöht auch hier KURALON™ die Trittfestigkeit und Stabilität der neuen Produkte!
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Kuraray
Kuraray — Die Kuraray Europe GmbH wurde 1991 gegründet.  
Sie hat ihren Hauptsitz in Hattersheim bei Frankfurt am Main  
und erwirtschaftete 2018 einen Jahresumsatz von  
690 Millionen Euro. Bundesweit sind rund 700 Mitarbeiter  
an den Standorten Hattersheim, Frankfurt und Troisdorf  
für Kuraray im Einsatz. Kuraray ist ein weltweit tätiges  
Spezialchemie-Unternehmen und zählt zu den größten  
Anbietern von Polymeren und synthetischen Mikrofasern für  
viele Industriezweige, wie zum Beispiel KURARAY POVAL™,  
Mowital®, Trosifol® oder CLEARFIL™. Hinzu kommen weitere  
200 Mitarbeiter an sechs europäischen Standorten, die sich ebenfalls  
um die Entwicklung und Anwendung innovativer Hochleistungsmaterialien für 
zahlreiche Branchen wie die Automobil-, Papier-, Glas- und Verpackungsindustrie 
sowie für Architekten oder Zahnärzte kümmern. 

Kuraray Europe ist eine hundertprozentige Tochtergesellschaft der japanischen 
börsennotierten Kuraray-Gruppe mit Hauptsitz in Tokio, mit mehr als  
10.000 Mitarbeitern weltweit und einem Umsatz von 4,8 Milliarden Euro.

KURALON™ — KURALON™ ist eine aus Polyvinylalkohol (PVOH) hergestellte 
Hochleistungs-PVOH-Synthesefaser, die in vielen verschiedenen industriellen 
Bereichen wegen ihrer einzigartigen und hervorragenden Leistungseigenschaften 
eingesetzt wird. Kuraray ist der weltweit führende Hersteller von Polyvinyl- 
alkohol-Fasern und -Harzen. KURALON™ ist verfügbar als Stapelfaser, gesponnenes 
Garn, Kurzschnittfaser und Filament.

Die besonderen Eigenschaften von KURALON™

  •  hohe Festigkeit	 •  chemische Widerstandsfähigkeit  

  •  geringe Ausdehnung 	 •  Affinität zu Gummi & Harzen  

  •  hohes Elastizitätsmodul	 •  UV-stabil

  •  geringe Kriechneigung	 •  hydrophil 

  •  geringes Einlaufen in heißer Luft	 •  wasserlösliche Typen verfügbar
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